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QS im Beschichtungsbetrieb 

• Die Qualitätssicherung (QS) in einem Beschichtungsbetrieb ist ein mehrstufiger 
Prozess, der sich aus verschiedenen Modulen zusammensetzt. Dazu gehören 
*optische Kontrollen, *funktionale Überprüfungen und *Tests zur 
Korrosionsbeständigkeit. 
Die effektive Umsetzung dieser Maßnahmen erfordert eine Kombination von 
Eigenkontrolle und Fremdüberwachung. Ein Leitfaden stellt diese Prozesse 
tabellarisch dar, um eine klare Struktur und Orientierung zu gewährleisten. Die 
optische Kontrolle konzentriert sich auf visuelle Aspekte der Beschichtung, 
während funktionale Kontrollen sicherstellen, dass die Beschichtung ihren 
beabsichtigten Zweck erfüllt. Die Überprüfung der Korrosionsbeständigkeit ist 
entscheidend für die Langlebigkeit der Beschichtung. Durch die Implementierung 
von Eigenkontrolle, bei der interne Teams den Prozess überwachen, und 
Fremdüberwachung, durch unabhängige Prüfinstitutionen, wird die 
Qualitätssicherung optimiert. Dieser ganzheitliche Ansatz gewährleistet, dass die 
Beschichtungen den höchsten Qualitätsstandards entsprechen und den 
Anforderungen der Kunden gerecht werden.
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QIB-Beanspruchungsgruppen 

• I:Die  Teile  werden  nur  im  Innenbereich  ohne  eine  feuchte  oder  korrosive Beanspruchung verwendet. 

• II:Die Teile werden vereinzelt bzw. kurzfristig Temperatur- oder Feuchtebeanspruchungen ausgesetzt. Meist     aber    befinden sich    
derartig vorbehandelte Teile im Innenbereich.

• III:Die Teile verfügen über eine Konversionsschicht, die es erlaubt, sie längere  Zeit  unter  leichten  korrosiven  und  
feuchtebelastenden  Beanspruchungen zu belassen.

• IV:Aufgrund der hohen Anforderungen an die aufgebrachten Konversions-schichten ist es möglich, derartige Teile sowohl den 
üblichen Korrosi-onsbeanspruchungen als auch den Feuchtebeanspruchungen über die gesamte Nutzungsdauer hinweg 
auszusetzen. Eine Ausnahme bilden dabei die speziellen Korrosionsbeanspruchungen wie z.B. Filiformkorrosionsbeständigkeit u.ä.
Sie  erfordern  sowohl  bei  Stahl  als  auch  bei  Aluminium zusätzliche Vorbehandlungs- und Schutzmaßnahmen. 

• V:Die Stahl- oder Aluminiumteile werden aufgrund der sehr hohen An-forderungen für industrielle und Küsten- sowie Offshore-
Bereiche mit einer Schutzdauer von mehr als 15 Jahren mit meist mehrschichtigen  Beschichtungssystemen  versehen.  Bei  
Aluminium  ist  dies  nur  mit einer Voranodisation oder 2-Schichtaufbau möglich. 

• VI:Die Stahl- oder Aluminiumteile werden aufgrund der sehr hohen An-forderungen für industrielle und Küsten- sowie Offshore-
Bereiche mit einer Schutzdauer von mehr als 25 Jahren mit meist mehrschichtigen  Beschichtungssystemen  versehen.  Bei  
Aluminium  ist  dies  nur  mit einer Voranodisation möglich.

• Die QIB-Beanspruchungsgruppen erfüllen mehr als die jeweiligen Normen fordern.
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Korrosionsprüfungen Labor
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QIB-Beanspruchungsgruppen

• Die QIB-Beanspruchungsgruppen sind nur erreichbar, wenn 
bestimmte Mindestvoraussetzungen in Bezug auf Vorbehandlung und 
Schichtaufbau erfüllt sind. Die nachfolgende Tabelle bietet detaillierte 
Informationen, differenziert nach den verschiedenen 
Beschichtungssubstraten. Dies bedeutet, dass die entsprechende 
Vorbehandlung mit der Qualität des Beschichtungssystems 
harmonieren muss, um die angestrebte Leistungsfähigkeit 
sicherzustellen.
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QIB-Beanspruchungsgruppen 
Stahl
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QIB-Beanspruchungsgruppen 
Aluminium
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QIB-Beanspruchungsgruppen 
Verzinkte Substrate
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QIB-Beanspruchungsgruppen
Edelstahl
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Auftragsprüfung 

Der Beschichtungsbetrieb muss vom Auftraggeber Beschichtungsvorgaben (z.B. Zeichnungen mit 
Angaben der zu beschichtenden Flächen) oder Bestellinformationen esitzen, die die notwendigen 
Vorbereitungsmaßnahmen und den Beschichtungsaufbau definieren. Der Beschich-ter muss die 
technische Machbarkeit prüfen.

Beispiele sind Angaben von:

Kontakt-, Funktionsflächen (Kleben, Schrauben)

Haupt- und Nebensichtflächen

Optische Anforderungen

Abdeckungsmaßnahmen

Schichtaufbau (Lacksystem, Artikel Nummer und Bezeichnung)

Substratangaben

Vorgaben zur Haltbarkeit (Korrosionsschutz, UV-Beständigkeit,
Chemikalienbeständigkeit, usw.)

Verwendungszweck (Umgebungsbedingungen, Schutz- bzw. Nutzungsdauer)
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Eigenkontrolle Fertigteile 
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Eigenkontrolle Prozessbegleitend
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* und bei außergewöhnlichen 

Badpflegemaßnahmen bzw. Neuansätzen 



Eigenkontrolle 

• VBH   täglich / pro Schicht 

• Fertigteile jeder Auftrag / Prüfplan 

• Prüfbleche jeder DB Auftrag , jeder Auftrag > 100qm, bzw. n. Auftrag

• Laborprüfungen täglich / Machutest 1 x Woche 

• Ofenmessung 1 x Monatlich 
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Eigenkontrolle 
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Prüfung an Fertigteilen 
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Prüfung an Prüfblechen 
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Kontakt 

Matthias Bader 

Zeppelinstr. 9 

73430 Aalen 

07361 812 11 33 

matthias.bader@pulverakademie.de

www.pulverakademie.de
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Schulungsangebote 

• Beschichter Schulungen

• Korrosionsschutzberatung 

• Prozessoptimierung 

• Kostenoptimierung 

• Kalkulation im Beschichtungsbetrieb 

• QS-Workshop

www.pulverakademie.de

Kostenlosen Beratungstermin vereinbaren
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